DPS 38.008-11 — EDP
CATALOGO DE EQUIPAMENTOS E MATERIAIS DE PROTECAO

PROTECAO DOS MEMBROS SUPERIORES

FT 1.5.1 — LUVAS DE PROTECAO MECANICA
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ESPECIFICACAO

— Luvas de protegdo contra riscos mecanicos com niveis de desempenho, de acordo com as normas NP EN 388 e
NP EN 420 + A1l.

— Em conformidade com o estabelecido nas normas NP EN 388 e NP EN 420 + Al, a especificar na encomenda:
¢ Niveis de desempenho;
e Tamanhos;
e Com canhdo curto, médio ou comprido;

e Com ou sem elastico ou tira de ajuste nas costas da mao.

FORNECIMENTO

—Cada Luva deve estar marcada de forma clara e duravel com a marcagdo "CE", com as normas de seguranga
aplicdveis e com as seguintes indicagdes:
e Tamanho;

e |dentificacdo do fabricante; designacdo do modelo; pais de origem;

e Pictograma(s) de acordo com o(s) risco(s) que a Luva se destina a proteger.
— As Luvas devem ser fornecidas com instrugdes de utilizagdo na lingua do pais destinatdrio;

—No caso da marcagdo na Luva reduzir as prestagdes da mesma, a marcacdo é feita na embalagem que
imediatamente a contém.

— Cada embalagem deve estar marcada com as indicages anteriores e ainda:
o Referéncia onde pode ser obtida informacgao sobre as instrugdes de uso e conservagao.
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Normas aplicaveis

NP EN 388:2017- Luvas de protegdo contra riscos mecanicos

NP EN 420:2003 + A1:2016 — Luvas de Protec¢do. Requisitos gerais e métodos de ensaio

UTILIZACAO
—Devem ser utilizadas para prote¢do das maos em trabalhos com riscos mecanicos.

— Estas luvas nao devem ser utilizadas para:
e Trabalhos de soldadura,

e Transporte de resina isolante em fusdo,
e Transporte de pecgas quentes (utilizar luvas especiais),
e Manuseamento de produtos quimicos (utilizar luvas especiais),

e Execucdo de manobras ou Trabalhos em Tensdo ao contacto.

Atencao: Estas Luvas ndo devem ser confundidas com as Luvas de Protegcdao Mecanica siliconizadas utilizadas
para proteger as luvas isolantes

VERIFICACAO E CONTROLO

— Antes de usar, controlar visualmente o bom estado das Luvas. As Luvas em mau estado devem ser substituidas.

MANUTENGCAO

—Guarda-las em local limpo e seco. Se apresentarem sinais de humidade deixa-las secar naturalmente, ndo as
colocar perto de nenhuma fonte de calor

— A conservagdo das Luvas é feita mantendo-as em bom estado de limpeza.

Pictogramas de conformidade com a norma NP EN 420 e NP EN 388

— Riscos mecanicos

a —resisténcia a abrasdo (1a 4) d — resisténcia a perfuragéo (1 a 4)
b — resisténcia ao corte (1 a 5) e —resisténcia ao corte (Aa F)
¢ —resisténcia ao rasgo (1 a 4) f — Protegdo contra impactos (P)

abcdef
Caso algum dos ensaios ndo seja efetuado a luva serd marcada com um X, com a excegdo do ensaio f.
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NiVEIS DE DESEMPENHO CONFORME NP EN 388:2017

Uma luva de protecdo contra riscos mecanicos deve ter um

nivel de desempenho 1 ou acima para, pelo

menos, uma das propriedades (abrasdo, corte por lamina, rasgo ou perfuragdo) ou, pelo menos, o nivel A

para resisténcia ao corte, classificado de acordo com os requisitos minimos para cada nivel apresentado no

qguadro seguinte.

Niveis de desempenho 1 2 3 4 5
a-Resisténcia a abrasdo (ciclos) 100 500 2000 8000 -
b-Resisténcia ao corte (indice) 1,2 2,5 5 10 20
c-Resisténcia ao rasgo (newtons) 10 25 50 75 -
d-Resisténcia a perfuragdo (newtons) 20 60 100 150

Niveis de desempenho A B C D E F
e-Resisténcia ao corte (newtons) 2 5 10 15 22 30
f-Protegdo contra impactos Aprovado ou Reprovado

Resistencia ao corte, diferengas entre o método “b” e

No “indice b” uma amostra da palma da luva é colocada
sob uma lamina rotativa que se move para a frente e para
trds até que a amostra seja cortada. O resultado é
comparado com um material de referéncia. O resultado é
um indice que é a razdo entre o numero de ciclos
necessarios para cortar a amostra e o material de
referéncia.

No “indice €” uma amostra de luva é colocada sob uma
lamina que se move ao longo da amostra apenas num
sentido. Ao longo dos ensaios sdo colocados pesos
diferentes na forga vertical para determinar o nivel
maximo atingido para realizar o corte na amostra.
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